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La presente invention a pour objet une composition cosmetique de revetement 
des oils comprenant une phase aqueuse continue comprenant un poiymere filmo- 
gene et une phase grasse dispersee dans la phase aqueuse. ^invention a egale- 
ment pour objet un procede de maquillage ou de soin des cils. 

La composition peut etre une composition de maquillage, encore appelee masca- 
ra, une base de maquillage des fibres keratiniques ou base-coat, une composition 
a appliquer sur un maquillage, dite encore top-coat, ou bien encore une composi- 
tion de traitement des cils. Plus specialement, la composition est un mascara. 

II est connu du document WO-A-95/1 5741 des compositions de mascaras sous 
forme d'emulsion cire-dans-eau comprenant des tensio-actifs. Toutefois, en raison 
de la presence de ces tensioactifs, le film de maquillage obtenu avec ces 
compositions ne presente pas une bonne resistance a I'eau et aux frottements, et 
le film au contact de I'eau, pendant la baignade ou la douche par exemple, se 
desagrege en partie en s'effritant ou bien encore en s'etalant autour de Poeii: 
L'effritement du film engendre une perte sensible de I'intensite de la couleur du 
maquillage, obligeant ainsi la consommatrice a renouveler I'application du 
mascara. L'etalement du film forme, quant a lui, une aureole autour de laVbne 
maquillee tres inesthetique. Les larmes et la transpiration provoquent egalement 
ces memes inconvenients. 

Pour favoriser la tenue a I'eau du maquillage, il est connu du document 
US-A-4423031 d'utiliser des polymeres acryliques en dispersion aqueuse. Toute- 
fois, lorsque la composition de mascara comprend des cires emulsionnees dans la 
phase aqueuse, le depot du maquillage ne presente pas une resistance a I'eau 
suffisante, en raison de la presence de tensioactifs, et se desagrege de la rheme 
fagon au contact de Peau ou sous frottements. 

II est egalement connu de Tart anterieur d'augmenter la teneur en matieres seches 
(constitue en majeure partie par la phase grasse, notamment les cires) dans une 
composition de mascara, afin d'obtenir un depot de maquillage plus important sur 
le cil, et done un maquillage dit chargeant. Cependant, I'utilisation de polymeres 
en dispersion aqueuse ne permet pas d'obtenir un maquillage chargeant des cils 
car la teneur en particules solides desdites dispersions limite I'augmentation de 
I'extrait sec en solides dans la composition finale. 

Le but de la presente invention est de disposer d'une composition de mascara 
permettant d'obtenir un maquillage epais (chargeant) des cils et resistant a I'eau 
froide. 

Les inventeurs ont decouvert qu'un tel mascara peut etre obtenu en utilisant une 
phase dite dispersante comprenant une phase aqueuse et un poiymere filmogene 
disperse dans la phase aqueuse, la phase aqueuse etant suffisamment gelifiee 
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pour permettre de disperser une phase grasse, notamment des cires, dans la 
phase dispersante sans utiliser de tensioactif, ce qui permet d'augmenter sensi- 
blement la teneur en en matieres seches dans le mascacra, tout en conservant 
ses proprietes de resistance a I'eau apportees par le polymere filmogene. 

5 

Apres Tapplication de la composition sur les cils, le mascara obtenu est bien resis- 
tant a I'eau froide, c'est-a-dire a une eau ayant une temperature inferieure ou 
egale a 30 °C, lors de baignade par exemple et/ou aux larmes et/ou a la transpira- 
tion ; le mascara est egalement bien resistant aux frottements, notamment aux 
10 frottements des doigts. De plus, le maquillage obtenu epaissit bien les cils et est 
done bien chargeant. 

De fa<?on plus precise, Invention a pour objet une composition de revetement des 
cils comprenant, dans un milieu physiologiquement acceptable : 
15 - une phase dispersante comprenant une phase aqueuse, au moins un polymere 
filmogene hydrophobe sous forme de particules solides dispersees dans la phase 
aqueuse et un agent epaississant de ladite phase aqueuse en quantite suffisante 
telle que la phase dispersante a une viscosite superieure ou egale a 0,2 Pa.s, 

- une phase grasse ayant une viscosite superieure ou egale a 0,2 Pa.s, dispersee 
20 dans la phase aqueuse, 

la composition ne comprenant pas de tensioactif pour disperser la phase grasse 
dans la phase dispersante. 

La presente invention a egalement pour objet Tutilisation, dans une composition 
25 cosmetique de revetement des fibres keratiniques comprenant un milieu physiolo- 
giquement acceptable, de I'association 

- d'une phaise dispersante comprenant une phase aqueuse, au moins un polymere 
filmogene sous forme de particules solides dispersees dans la phase aqueuse et 
un agent epaississant de ladite phase aqueuse en quantite suffisante telle que la 

30 phase dispersante a une viscosite superieure ou egale a 0,2 Pa.s et 

- d'une phase grasse ayant une viscosite superieure ou egale a 0,2 Pa.s dispersee 
dans la phase aqueuse, 

la composition ne comprenant pas de tensioactif pour disperser la phase grasse 
dans la phase dispersante, pour obtenir un film depose sur les fibres keratiniques 
35 lisse et homogene et/ou resistant a I'eau, et/ou. aux larmes et/ou a la transpiration 
et/ou un effet chargeant. 



40 



(-"invention a egalement pour objet un procede cosmetique de maquillage ou de 
soin non therapeutique des matieres keratiniques comprenant ('application sur les 
matieres keratiniques d'une composition telle que definie ci-dessus. 
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La phas grasse : 

La phase grasse presente dans la composition a une viscosite, a temperature am- 
biante (25°C), superieure ou egale a 0,2 Pa.s, de preference superieure ou egale 
5 a 1 Pa. S, et mieux superieure ou egale a 10 Pa.s. La limite superieure de la vis- 
cosite est atteinte lorsque la phase grasse est sous forme solide et ne presente 
done pas de viscosite mesurable. 

La mesure de la viscosite est faite au Rheomat RM 180 equipe d'un mobile MS-r3 
ou Ms-r4 tournant a 240 min" 1 pour une alimentation en courant a 60 Hz ou a 200 
10 min 1 pour une alimentation en courant a 50 Hz. 

La phase grasse peut comprendre au moins un compose choisi parmi les cires, 
les gommes, les corps gras pateux, les polymeres semi-cristallins, les huiles, les 
huiles epaissies par un agent structurant et leurs melanges. 

15 

Dans la presente demande, une cire est un compose lipophile, solide a tempera- 
ture ambiante (25 °C), a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant un 
point de fusion superieur ou egal a 30 °C pouvant alier jusqu'a 120 °C. En portant 
la cire a I'etat liquide (fusion), il est possible de la rendre miscible aux huiles et de 
20 former un melange homogene microscopiquement, mais en ramenant la tempera- 
ture du melange a la temperature ambiante, on obtient une recristallisation de la 
cire dans les huiles du melange. ^ 

Le point de fusion de la cire peut etre mesure a Paide d'un calorimetre a balayage 
25 differentiel (D.S.C.), par exemple le calorimetre vendu sous la denomination DSC 
30 par la societe METLER. Un echantillon de 15 mg de produit dispose dans un 
creuset est soumis a une premiere montee en temperature allant de 0 °C a 120 
. °C, a la Vitesse de chauffe de 10 °C/ minute, puis est refroidi de 120 °C a 0 °C a 
une vitesse de refroidissement de 10 °C/minute et enfin soumis a une deukieme 
30 montee en temperature allant de 0 °C a 120 °C a une vitesse de chauffe de 5 
°C/minute. Pendant la deuxieme montee en temperature, on mesure la variation 
de la difference de puissance absorbee par le creuset vide et par le creuset 
contenant I'echantillon de produit en fonction de la temperature. Le point de fusion 
du compose est la valeur de la temperature correspondant au sommet du pic de la 
35 courbe representant la variation de la difference de puissance absorbee en fonc- 
tion de la temperature. 

Les cires susceptibles d'etre utilisees dans la composition selon Tinvention peu- 
vent etre choisies parmi les cires, solides et rigides, a temperature ambiante d'ori- 

40 gine animale, vegetale, minerale ou de synthese et leurs melanges. Les cires 
peuvent avoir un point de fusion allant de 30 °C a 120 °C environ, et mieux allant 
de 30 °C a 70°C. La cire peut egalement presenter une durete allant de 0,5 MPa a 
15 MPa, et de preference allant de 3 MPa a 15 MPa. La durete est determinee par 
la mesure de la force en compression mesuree a 20 °C a I'aide du texturometre 

45 vendu sous la denomination TA-TX2i par la societe RHEO, equipe d'un cylindre en 
inox d'un diametre de 2 mm se deplagant a la vitesse de mesure de 0,1 mm/s, et 
penetrant dans la cire a une profondeur de penetration de 0,3 mm. Pour effectuer 
la mesure de durete, la cire est fondue a une temperature egale au point de fusion 
de la cire + 20 °C. La cire fondue est coulee dans un recipient de 30 mm de dia- 

50 metre et de 20 mm de profondeur. La cire est recristallisee a temperature am- 
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biante (25 °C) pendant 24 heures, puis ia cire est conservee pendant au moins 1 
heure a 20 °C avant d'effectuer la mesure de durete. La valeur de la durete est la 
force de compression mesuree divisee par la surface du cylindre du texturometre 
en contact avec la cire. 

5 

Avantageusement, on utilise une cire polaire. On entend par cire polaire une cire 
contenant des composes chimiques comportant au moins un groupement polaire. 
Les groupements polaires sont bien connus de I'homme du metier ; il peut s'agir 
par exemple de groupement alcool, ester, acide carboxylique. Ne font pas partie 
10 des cires polaires les cires de polyethylene, les cires de paraffme, les cires micro- 
cristallines, I'ozokerite, les cires de Fisher-Tropsch. 

En particulier, les cires polaires ont un parametre moyen de solubilite dA de 
HANSEN a 25 °C tel que dA > 0 (J/cm 3 ) 1 ' 2 et mieux dA > 1 (J/cm 3 ) 1/2 . 

ou dP et dH sont respectivement les contributions polaires et de types interactions 
specifiques aux parametres de solubilite de Hansen. 

La definition des solvants dans I'espace de solubilite tridimensionnel selon 
20 HANSEN est decrite dans I'article de C. M. HANSEN : "The three dimensionnal 
solubility parameters"' J- Paint Technol. 39, 105 (1967) ; 

- dH caracterise les forces d'interactions specifiques (type liaisons hydrogene, 
acide/base, donneur/accepteur, etc..) ; 

25 

- dP caracterise les forces d'interactions de DEBYE entre dipoles permanents ain- 
si que les forces d'interactions de KEESOM entre dipoles induits et dipoles per- 
manents. 

30 Les parametres dP et dH sont exprimes en (J/cm 3 ) 1/2 . 

Comme cire, on peut utiliser la cire d'abeilles, la cire de lanoline, et les cires d'in- 
sectes de Chine, la cire de Candellila, la cire d'Ouricurry, la cire de fibres de liege, 
la cire de canne a sucre, la cire de Berry, la cire du Japon, la cire de sumac; la cire 

35 de montan, et les copolymeres cireux ainsi que leurs esters. 

On peut aussi citer les cires obtenues par hydrogenation catalytique d'huiles ani- 
mates ou vegetales ayant des chaTnes grasses, lineaires ou ramifiees, en C8-C32. 
Parmi celles-ci, on peut notamment citer I'huile de jojoba hydrogenee, I'huile de 
tournesol hydrogenee, I'huile de ricin hydrogenee, I'huile de coprah hydrogenee, 

40 I'huile de lanoline hydrogenee ou encore la cire d'olive obtenue par hydrogenation 
d'huile d'olive esterifiee avec I'alcool stearylique telle que la PHYTOWAX Olive 18 
L 57 de la societe SOPHIM. 

On peut encore citer les cires de silicone, les cires fluorees. 

On utilise de preference la cire d'abeille, la cire de Candelilla, la cire de Berry, la 
45 cire de jojoba hydrogenee, la cire d'olive obtenue par hydrogenation d'huile d'olive 
esterifiee avec I'alcool stearylique et leurs melanges. 

Les gommes sont des corps gras se presentant sous forme de polymere solide a 
temperature ambiante ayant un poids moleculaire moyen en poids de 50 000 a 1 
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000 000. La gomme est souvent vendue en dispersion dans un solvant organique, 
du type huile de silicone. 

La gomme peut etre notamment une gomme de silicone repondant a la formule : 



dans laquelle : 

Ri, R2, R5 et R 6 sont, ensemble ou separement, un radical alkyle ayant 1 a 6 ato- 
mes de carbone, 

R 3 et R4 sont, ensemble ou separement, un radical alkyle ayant de 1 a 6 atomes 
de carbone, ou un radical aryle, 

X est un radical alkyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone, un radical hydroxyle ou 
un radical vihyle, 

n et p etant choisis de maniere a conferer a la gomme de silicone une viscosite 
superieure a 100 000 mPa.s, de preference superieure a 500 000 mPa.s. 
De maniere generate, n et p peuvent prendre des valeurs de 0 a 5000, de prefe- 
rence de 0 a 3000. 

Comme gomme de silicone utilisable selon I'invention, on peut citer celles pour 
lesquelles : -» 

. les substituants R1 a R6 et X representent un groupement methyle, p = 0 ef " 
n = 2700, comme celle vendue sous la denomination SE30 par la societe General 
Electric, 

. les substituants R1 a R6 et X representent un groupement methyle, p = 0 ef ' 
n = 2300, comme celle vendue sous la denomination AK 500000 par la societe 
Wacker, 

. les substituants R1 a R6 representent un groupement methyle, le substituant X 
represente un groupement hydroxyle, p = 0 et n = 2700, en solution a 13 % dans 
du cyclopentasiloxane, comme celle vendue sous la denomination Q2-1401 par la 
societe Dow Corning. 

. les substituants R1 a R6 representent un groupement methyle, le substituant X 
represente un groupement hydroxyle, p = 0 et n = 2700, en solution a 13% dans 
du polydimethylsiloxane, comme celle vendue sous la denomination Q2-1403 par 
la societe Dow Corning, 

. les substituants R1, R2, R5, R6 et X representent un groupement methyle, les 
substituants R3 et R4 representent un groupement aryle tel que le poids molecu- 
laire du compose soit de 600 000, Comme celle vendue sous la denomination 761 
par la societe Rhone-Poulenc. 

Par "corps gras pateux", on entend un corps gras ayant une durete, mesuree a 
temperature ambiante, allant de 0,001 a 0,5 MPa, de preference allant de 0,005 a 
0,4 MPa. Un pateux a en outre un point de fusion compris entre 20 et 60°C de 
preference allant de 25 a 45°C. 



X- Si 
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Un compose pateux est un produit visqueux comprenant une fraction solide et une 
fraction liquide. 

A titre d'exemple de corps gras pateux, on peut citer les PDMS ayant des chaTnes 
pendantes du type alkyle ou alcoxy ayant de 8 a 24 atomes de carbone comme le 
stearyl dimethicone et notamment ceux vendus par Dow Corning sous les referen- 
ces DC2503 ou DC25514 ; les esters d'alcool gras ou d'acide gras ayant de 20 a 
.55 atomes de carbone (point de fusion allant notamment de 20 °C a 35 °C) 
comme les esters du cholesterol tels que les triglycerides d'origine vegetale hy- 
drogenes comme par exemple I'huile de ricin hydrogenee vendue sous le nom 
"Thixinr" par la societe Rheox, le polylaurate de vinyle, le propionate d'arachidyle 
le trusostearyl or cetyl citrate, le copolymere PVP/Eicosene ; les lanolines et leurs 
derives comme les lanolines acetylees, les lanolines oxypropylenees ou le lano- 
late d'isopropyle, ayant un point de fusion de 25 a 45°C ; leurs melanges. 

La phase grasse de la composition selon I'invention peut comprendre un oolvmere 
semi-cristallin. J 

Par "polymere semi-cristallin", on entend des polymeres comportant une partie 
cnstallisable, une chame pendante cristallisable ou une sequence cristallisable 
dans le squelette, et une partie amorphe dans le squelette et presentant une tem- 
perature de changement de phase reversible du premier ordre, en particulier de 
fusion (transition solide-liquide). Lorsque la partie cristallisable est sous forme 
d une sequence cristallisable du squelette polymerique, la partie amorphe du po- 
lymere est sous forme de sequence amorphe ; le polymere semi-cristallin est dans 
ce cas un copolymere sequence par exemple du type dibloc, tribloc ou multibloc 
comportant au moins une sequence cristallisable et au moins une sequence 
amorphe. Par "sequence", on entend generalement au moins 5 motifs de repeti- 
tion identiques. La ou les sequences cristallisables sont alors de nature chimique 
differente de la ou des sequences amorphes. 

Le polymere semi-cristallin selon I'invention a une" temperature de fusion supe- 
T"£°??^2 a l% * 3 °° C ( notamm ent allant de 30°C a 70°C), de preference allant 
de do c a 60 C. Cette temperature de fusion est une temperature de chanqement 
d etat du premier ordre. 

Cette temperature de fusion peut etre mesuree par toute methode connue et en 
particulier a I'aide d'un calorimetre a balayage differentiel (D.S.C). 

De facon avantageuse, le ou les polymeres semi-cristallins auxquelles s'applique 
I invention presentent une masse moleculaire moyenne en nombre superieure ou 
egale a 1 000. 

De facon avantageuse, le ou les polymeres semi-cristallins de la composition de 
I'invention ont une masse moleculaire moyenne en nombre Mn allant de 2 000 a 
800 000, de preference de 3 000 a 500 000, mieux de 4 000 a 150 000 notam- 
ment mferieure a 100 000, et mieux de 4 000 a 99 000. De preference, ils presen- 
ted une masse moleculaire moyenne en nombre superieure a 5 600 allant Dar 
exemple de 5 700 a 99 000. p 

Par "chame ou sequence cristallisable", on entend au sens de Tinvention une 
chame ou sequence qui si elle etait seule passerait de I'etat amorphe a I'etat cris- 
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tallin, de fagon reversible, selon qu'onest au-dessus ou en dessous de la tempe- 
rature de fusion. Une chaTne au sens de I'invention est un groupement d'atomes, 
pendant ou lateral par rapport au squelette du polymere. Une sequence est un 
groupement d'atomes appartenant au squelette, groupement constituant un des 
5 motifs repetitif du polymere. Avantageusement, la "chaTne pendante cristallisable" 
peut etre chaTne comportant au moins 6 atomes de carbone. 

De preference, la ou les sequences ou chames cristallisables des polymeres 
semi-cristallins represented au moins 30 % du poids total de chaque polymere et 

10 mieux au moins 40 %. Les polymeres semi-cristallins de invention a sequences 
cristallisables sont des polymeres, sequences ou multisequences. lis peuvent etre 
obtenus par polymerisation de monomere a double liaisons reactives (ou ethyleni- 
ques) ou par polycondensation. Lorsque les polymeres de I'invention sont des po- 
lymeres a chaTnes laterales cristallisables, ces derniers sont avantageusement 

15 sous forme aleatoire ou statistique. 

De preference, les polymeres semi-cristallins de invention sont d'origine syntheti- 
que. En outre, ils ne component pas de squelette polysaccharidique. De fagon ge- 
nerate, les motifs (chaTnes ou sequences) cristallisables des polymeres semi- 
20 cristallins selon ('invention, proviennent de monomere(s) a sequence(s) ou 
chaTne(s) cristallisable(s), utilise(s) pour la fabrication des polymeres semi- 
cristallins. ^ 

Les polymeres semi-cristallins utilisables dans I'invention sont en particulier : 
25 - les copolymeres sequences de polyolefines a cristallisation controlee, notam- 
ment ceux dont les monomeres sont decrits dans EP-A-0 951 897. 

- les polycondensats et notamment de type polyester, aliphatique ou aromatique 
ou copolyester aliphatique/aromatique, ^ 

- les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable et 
30 les homo- ou co-polymeres portant dans le squelette au moins une sequence cris- 
tallisable, comme ceux decrits dans le document US-A-5 1 56 91 1 , 

- les homo- ou co-polymeres portant au moins une chaTne laterale cristallisable en 
particulier a groupement(s) fluore(s) tels que decrits dans le document WO-A- 
01/19333, 

35 et leurs melanges. Dans ces deux derniers cas, la ou les chaTnes laterales ou se- 
quences cristallisables sont hydrophobes. 

A) Polymeres semi-cristallins a chames laterales cristallisables 

On peut citer en particulier ceux definis dans le document US-A-515691 1 et WO- 

40 A-01/19333. Ce sont des homopolymeres ou copolymeres comportant de 50 a 
1 00 % en poids de motifs resultant de la polymerisation d'un ou plusieurs mono- 
meres porteurs de chaTne laterale hydrophobe cristallisable. 
. Ces homo- ou co-polymeres sont de toute nature du moment qu'ils presentent 
les conditions indiquees precedemment. 

45 Ils peuvent resulter : 

- de la polymerisation notamment radicalaire d'un ou plusieurs monomeres a dou- 
ble^) liaison(s) reactive(s) ou ethyleniques vis-a-vis d'une polymerisation, a savoir 
a groupe vinylique, (meth)acrylique ou allylique. 

- de la polycondensation d'un ou plusieurs monomeres porteurs de groupes co- 
50 reactifs (acide carboxylique ou sulfonique, alcool, amine ou isocyanate), comme 
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par exemple les polyesters, les polyurethanes, ies polyethers, les polyurees, les 
polyamides. 

D'une fa?on generate, ces polymeres sont choisis notamment parmi les homopo- 
5 lymeres et copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a 
chaTne(s) cristallisable(s) qui peut etre represents par la formule X : 

— M — 
I 

S 

10 I 

c 

avec M representant un atome du squelette polymerique, S representant un espa- 
ceur, C representant un groupe cristallisable. 

15 

Les chaines « -S-C » cristallisables peuvent etre aliphatiques ou aromatiques, 
eventuellement fluorees ou perfluorees. « S » represente notamment un groupe 
(CH 2 ) n ou (CH 2 CH 2 0) n ou (CH 2 0), lineaire ou ramifie ou cyclique, avec n entier 
allant de 0 a 22. De preference « S » est un groupe lineaire. De preference, « S » 
20 et « C » sont differents. 

Lorsque les chaines « -S-C » cristallisables sont des chaines aliphatiques hydro- 
carbonees, elles comportent des chaines alkyle hydrocarbonees a au moins 11 
atomes de carbone et au plus 40 atomes de carbone et mieux au plus 24 atomes 
25 de carbone. II s'agit notamment de chaines aliphatiques ou chaines alkyle posse- 
dant au moins 12 atomes de carbone et de preference, il s'agit de chaines alkyles 
en Ci4-C 24 . Lorsqu'il s'agit de chaines alkyle fluorees ou perfluorees, elles compor- 
tent au moins 6 atomes de carbone fluores et notamment au moins 1 1 atomes de 
carbone dont au moins 6 atomes de carbone sont fluores. 

30 

Comme exemple de polymeres ou copolymeres semi-cristallins a chaTne(s) cristal- 
lisable^), on peut citer ceux resultant de la polymerisation d'un ou plusieurs mo- 
nomeres suivants : les (meth)acrylates d'alkyle satures avec le groupe alkyle en 
Ci4-C 24 , les (meth)acrylates de perfluoroalkyle avec un groupe alkyle perfluoro en 

35 Cii-Ci 5) les N-alkyl (meth)acrylamides avec le groupe alkyle en d 4 a C 24 avec ou 
sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaines alkyle ou perfluoro (alkyle) 
avec le groupe alkyle en Cu a C 24 (avec au moins 6 atomes de fluor pour une 
chaine perfluoro alkyle), les ethers vinyliques a chaines alkyle ou perfluoro (alkyle) 
avec le groupe alkyle en d 4 a C 24 et au moins 6 atomes de fluor pour une chaTne 

40 perfluoro alkyle, les alpha-olefines en Ci 4 a C 24 comme par exemple I'octadecene, 
les para-alkyl styrenes avec un groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de 
carbone, leurs melanges. 

Lorsque les polymeres resultent d'une polycondensation, les chaines cristallisa- 
45 bles hydrocarbonees et/ou fluorees telles que definies ci-dessus, sont portees par 
un monomere qui peut etre un diacide, un diol, une diamine, un di-isocyanate. 

Lorsque les polymeres objets de ['invention sont des copolymeres, ils contiennent, 
en plus, de 0 a 50 % de groupes Y ou Z resultant de la copolymerisation : 

50 
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a ) de Y qui est un monomere polaire ou non polaire ou un melange des deux : 
. Lorsque Y est un monomere polaire, c'est soit un monomere porteur de groupes 
polyoxyalkylenes (notamment oxyethylene et/ou oxypropylene), un (meth)acrylate 
d'hydroxyalkyle comme I'acrylate d' hydroxy ethyle, le (meth)acrylamide, un N- 

5 alkyl(meth)acrylamide, un N,N-dialkyl(meth)acrylamide comme par exemple le 
N,N-diisopropylacrylamide ou la N-vinyl-pyrolidone (NVP), le N-vinyl caprolac- 
tame, un monomere porteur d'au moins un groupe acide carboxylique comme les 
acides (meth)acryliques, crotonique, itaconique, maleique, fumarique ou porteur 
d'un groupe anhydride decide carboxylique comme Panhydre maleique, et leurs 

10 melanges. 

. Lorsque Y est un monomere non polaire il peut etre un ester du type 
(meth)acrylate d'alkyle lineaire ramifie ou cyclique, un ester vinylique, un alkyl vi- 
nyl ether, une alpha-olefine, le styrene ou styrene substitue par un groupe alkyle 
15 en Ci a do, comme Poc-methylstyrene, un macromonomere du type polyorganosi- 
loxane a insaturation vinylique. 

Par "alkyle», on entend au sens au sens de Pinvention un groupement sature no- 
tamment en C 8 a C 24 , sauf mention expres, et mieux en Cu a C 24 . 

20 

P) de Z qui est un monomere polaire ou un melange de monomeres polaires. 
Dans ce cas, Z a la meme definition que le "Y polaire" defini ci-dessus. 

De preference, les polymeres semi-cristallins a chaine laterale cristallisable sont 
25 des homopolymeres d'alkyl(meth)acrylate ou d'alkyl(meth)acrylamide avec un 
groupe alkyle tel que defini ci-dessus, et notamment en C14-C24, des copolymeres 
de ces monomeres avec un monomere hydrophile de preference de nature, cliffe- 
rente de Pacide (meth)acrylique comme la N-vinylpyrrolidone ou Thydroxyethyl 
(meth)acrylate et leurs melanges. ^ 

30 

B) Les polymeres portant dans le squelette au moins une sequence cristallisable 
Ces polymeres sont notamment des copolymeres sequences constitues d'au 
moins 2 sequences de nature chimique differente dont Pune est cristallisable. 

35 - On peut utiliser les polymeres sequences definis dans le brevet US-A-5 156 
911 ; 

- Les copolymeres sequences d'olefine ou de cycloolefine a chaine cristallisable 
comme ceux issus de la polymerisation sequencee de : 

cyclobutene, cyclohexene, cyclooctene, norbornene (c'est-a-dire bicy- 

40 clo(2,2,1)heptene-2) J 5-mithylnorbornene, . 5-ethylnorbornene, 

5,6-dimethylnorbornene, 5,5,6-trimethyl norbornene, 5-ethylidene-norbornene, 5- 
phenyl-norbonene, 5-benzylnorbornene, 5-vinyl norbornene, 1 ,4,5,8-dimethano- 
1 ,2,3,4,4a,5,8a-octahydronaphtalene, dicyclopentadiene ou leurs melanges, 
. avec Pethylene, le propylene, le 1-butene, le 3-methyl-1 -butene, le 1-hexene, le 

45 4-methyM-pentene, le 1-octene, le 1-decene, le 1-eicosene ou leurs melanges, 

. et en particulier les copoly(ethylene/norbornene) blocs et les terpolymeres (ethy- 
lene/propylene/ethylidene-norbornene) blocs. On peut aussi utiliser ceux resul- 
tants de la copolymerisation sequencee d'au moins 2 a-olefines en C 2 -C 16 et 
mieux en C 2 -Ci 2 et encore mieux en C 4 -C 12 tels que ceux cites precedemment et 

50 en particulier les bipolymeres sequences d'ethylene et d J 1 -octene. 
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- Les copolymeres peuvent etre des copolymeres presentant au moins une se- 
quence cristallisabie, le reste du copolymere etant amorphe (a temperature arn- 
biante). Ces copolymeres peuvent, en outre, presenter deux sequences cristalli- 
5 sables de nature chimique differente. Les copolymeres preferes sont ceux qui 
possedent a la fois a temperature ambiante, une sequence cristallisabie et une 
sequence amorphe a la fois hydrophobe et lipophile reparties sequentiellement ; 
on peut citer par exemple les polymeres possedant une des sequences cristallisa- 
" bles et une des sequences amorphes suivantes : 

10' 

. Sequence cristallisabie par nature : a) polyester comme les poly(alkylene tereph- 
talate), b) polyolefine comme les polyethylenes ou polypropylenes. 
. Sequence amorphe et lipophile comme les polyolefines ou copoly(olefine)s 
amorphes telles que le poly(isobutylene), le polybutadiene hydrogene, le poly- 
15 (isoprene) hydrogene. 

Comme exemple de tels copolymeres a sequence cristallisabie et a sequence 
amorphe distinctes, on peut citer : 

20 a) les copolymeres sequences poly(e-caprolactone)-b-poly(butadiene), utilises de 
preference hydrogenes, tels que ceux decrits dans Particle "Melting behavior of 
poly(£-caprolactone)-block-polybutadiene copolymers" de S. Nojima, Macromole- 
cules, 32, 3727-3734 (1999). 

P) les copolymeres sequences poly(butyleneterephtalate)-b-poly(isoprene) hydro- 
25 genes sequences ou multisequences, cites dans Particle "Study of morphological 
and mechanical properties of PP/PBT" de B. Boutevin et al., Polymer Bulletin, 34, 
117-123(1995). 

7) les copolymeres sequences poly(ethylene)-b-copoly(ethylene/propylene) cites 
dans les articles "Morphology of semi-crystalline block copolymers of ethylene- 
30 (ethylene-alt-propylene)" de P. Rangarajan et al., Macromolecules, 26, 4640-4645 
(1993) et " Polymer agregates with crystalline cores : the system poly(ethylene)- 
poly(ethylene-propylene)" de P. Richter et al., Macromolecules, 30, 1053-1068 
(1997). 

35 8) les copolymeres sequences poly(ethylene)-b-poly(ethylethylene) cites dans 
Particle general "Cristallization in block copolymers" de I.W. Hamley, Advances in 
Polymer Science, vol 148, 1 13-137 (1999). 

Les polymeres semi-cristallins de la composition de Pinvention peuvent etre ou 
40 non reticules en partie du moment que le taux de reticulation ne gene pas leur dis- 
solution ou dispersion dans la phase grasse liquide par chauffage au-dessus de 
leur temperature de fusion. II peut s'agir alors d'une reticulation chimique, par re- 
action avec un monomere multifonctionnel lors de la polymerisation. II peut aussi 
s'agir d'une reticulation physique qui peut alors etre due soit a Petablissement de 
45 liaisons type hydrogene ou dipolaire entre des groupes portes par le polymere 
comme par exemple les interactions dipolaires entre ionomeres carboxylates, ces 
interactions etant en faible quantite et portees par le squelette du polymere ; soit a 
une separation de phase entre les sequences cristallisables et les sequences 
amorphes, portees par le polymere. 

50 
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De preference, les polymeres semi-cristallins de la composition selon I'invention 
sont non reticules. 

Selon un mode particulier de realisation de I'invention, le polymere est choisi parmi 
5 les copolymeres resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chaine 
cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures en Cu a C 24 , les 
(meth)acrylates de perfluoroalkyle en Cn a Ci 5 , les N alkyl (meth)acrylamides en 
Cu a C 24 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaTnes alkyle ou 
perfluoroalkyle en Cu a C 24j les ethers vinyliques a chaTnes alkyle ou perfluoroal- 
10 kyle en C14 a C 2 4, les alphaolefines en Ci 4 a C 24 , les para-alkyl styrenes avec un 
groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de carbone, avec au moins un ester 
ou amide d'acide monocarboxylique en Ci a C 10 fluore ou non fluore, qui peut etre 
represents par la formule suivante : 

H 2 C=C C X R 



dans laquelle Ri est H ou CH 3 , R represente un groupe alkyle en C^Cio fluore ou 
non fluore et X represente O, NH ou NR 2j ou R 2 represente un groupe alkyle en 
C1-C10 fluore ou non fluore. 

20 

Selon un mode plus particulier de realisation de ('invention, le polymere. est issu 
d'un monomere a chaTne cristallisable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle sa- 
tures en Cu a C 22 . 

25 A titre d'exemple particulier de polymere semi-cristallin structurant utilisable dans 
la composition selon invention, on peut citer les produits Intelimer® de la spciete 
Landec decrits dans la brochure "Intelimer® polymers", Landec IP22 (Rev.5$-97). 
Ces polymeres sont sous forme solide a temperature ambiante (25°C). Il^ sont 
porteurs de chaTnes laterales cristallisables et presentent la formule X prec§bente. 

30 

Les polymeres semi-cristallins peuvent etre notamment : ce'ux decrits dans les 
exemples 3, 4, 5, 7, 9, 13 du brevet US-A-5 156 91 1 a groupement -COOH, resul- 
tant de la copolymerisation d'acide acrylique et d'alkyl(meth)acrylate en C 5 a C 16 
et plus particulierement de la copolymerisation : 
35 . d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et d'isodecylacrylate dans un rapport pon- 
deral 1/16/3, 

. d'acide acrylique et de pentadecylacrylate dans un rapport ponderal 1/19, 
. d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate, ethylacrylate dans un rapport ponderal 
2,5/76,5/20, . 
40 . d'acide acrylique, d'hexadecylacrylate et de methylacrylate dans un rapport pon- 
deral 5/85/10, 

. d'acide acrylique et de octadecylmethacrylate dans un rapport ponderal 

2,5/97,5 , 

. d'hexadecylacrylate, de monomethyl ether de methacrylate polyethyleneglycol a 
45 8 motifs d'ethyleneglycol, et d'acide acrylique dans un rapport ponderal 8,5/1/0,5. 

On peut aussi utiliser le structure « O » de National Starch tel que celui decrit dans 
le document US-A-5 736 125 de point de fusion 44°C ainsi que les polymeres se- 
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semi-cristallins a chaTnes pendantes cristalisables comportant des groupements 
fluores tels que decrits dans les exemples 1, 4, 6, 7 et 8 du document WO-A- 
01/19333. 

5 On peut encore utiliser les polymeres semi-cristallins de bas point de fusion obte- 
nus par copolymerisation d'acrylate de stearyle et d'acide acrylique ou de NVP 
tels que decrits dans le document US-A-5 519 063 ou EP-A-550745 et plus spe- 
cialement ceux decrits dans les exemples 1 et 2, ci-apres, de preparation de po- 
Mymere, de temperature de fusion respectivement de 40°C et 38°C. 

10 

On peut aussi utiliser les polymeres semi-cristallins obtenus par copolymerisation 
de I'acrylate de behenyle et de Pacide acrylique ou de NVP tels que decrits dans 
les documents US-A-5519063 et EP-A-550745 et plus specialement ceux decrits 
dans les exemples 3 et 4, ci-apres, de preparation de polymere, de temperature 
15 de fusion respectivement de 60°C et 58°C. 

De preference, les polymeres semi-cristallins ne comportent pas de groupement 
carboxylique. 

20 La phase grasse peut egalement comprendre une huile ou une huile epaissie par 
un agent structurant choisi les gelifiants lipophiles, les organogelateurs et leurs 
melanges, de telle fagon que cette phase grasse presente une viscosite supe- 
rieure ou egale a 0,2 Pa.s. 

Par « huile », on entend un corps gras liquide a temperature ambiante (25°C) et 
25 pression atmospherique (760mm de Hg soit 105 Pa). 

Uhuile peut etre choisi parmi toutes les huiles ph'ysiologiquement acceptables et 
en particulier cosmetiquement acceptables, notamment les huiles minerales, ani- 
mates, vegetales, synthetiques ; en particulier les huiles hydrocarbonees et/ou sili- 

30 conees et/ou fluorees volatiles ou non volatiles et leurs melanges. Plus precise- 
ment, par « huile hydrocarbonee », on entend une huile comportant principale- 
ment des atomes de carbone et d'hydrogene et eventuellement une ou plusieurs 
fonctions choisies parmi les fonctions hydroxyle, ester, ether, carboxylique. Gene- 
ralement, I'huile presente une viscosite de 0,5 a 100 000 mPa.s, de preference de 

35 50 a 50 000 mPa.s et de preference encore de 100 a 300 000 mPa.s. 
A titre d'exemple d'huile utilisable dans ['invention, on peut citer : 

- les huiles hydrocarbonees d'origine animale telles que le perhydrosqualene ; 

- les huiles hydrocarbonees vegetales telles que les triglycerides liquides d'acides 
gras de 4 a 24 atomes de carbone comme les triglycerides des acides heptanoT- 

40 que ou octanoTque ou encore les huiles de tournesol, de ma'is, de soja, de courge, 
de pepins de raisin, de sesame, de noisette, d'abricot, de.macadamia, de ricin, 
d'avocat, les triglycerides des acides caprylique/caprique comme ceux vendus par 
la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denominations Miglyol 
810, 812 et 818 par la societe Dynamit Nobel, I'huile de jojoba, de beurre de karite 

45 - les hydrocarbures lineaires ou ramifies, d'origine minerale ou synthetique tels 
que les huiles de paraffine et leurs derives, la vaseline, les polydecenes, les poly- 
butenes, le polyisobutene hydrogene tel que le Parleam ; 

- les esters et les ethers de synthese notamment d'acides gras comme les huiles 
de formule R1COOR2 dans laquelle Ri represente le reste d'un acide gras supe- 

50 rieur comportant de 1 a 40 atomes de carbone et R 2 represente une chaTne hydro- 
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carbonee contenant de 1 a 40 atomes de carbone avec Ri + R 2 > 10 comme par 
exemple I'huile de Purcellin, I'isononanoate d'isononyle, le myristate dlsopropyle, 
le palmitate d'ethyl 2-hexyle, le stearate d'octyl 2-dodecyle, I'erucate dactyl 2- 
dodecyle, I'isostearate d'isostearyle, le tridecyl trimellitate ; les esters hydroxyles 

5 comme I'isostearyl lactate, I'octyl hydroxy stearate, Thydroxy stearate d'octyl do- 
decyle, le diisostearyl malate, le citrate de triisocetyle, des heptanoates, octanoa- 
tes, decanoates d'alcools gras ; des esters de polyol comme le dioctanoate de 
propylene glycol, le diheptanoate de neopentyl glycol, le diisononanoate de diethy- 
lene glycol ; et les esters du pentaerythritol comme le tetra-isostearate de pentae- 

10 rythrytyle ; 

- des alcools gras ayant de 12 a 26 atomes de carbone comme I'octyl dodecanol, 
le 2-butyloctanol, le 2-hexyl decanol, le 2-undecyl pentadecanol, I'alcool oleique ; 

- les huiles fluorees eventuellement partiellement hydrocarbonees et/ou siliconees; 

- les huiles siliconees comme les polydimethylsiloxanes (PDMS) volatiles ou non, 
15 lineaires ou cycliques ; les polydimethylsiloxanes comportant des groupements 

alkyle, alcoxy ou phenyle, pendant ou en bout de chame siliconee, groupements 
ayant de 2 a 24 atomes de carbone ; les silicones phenylees comme les phenyl 
trimethicones, les phenyl dimethicones, les phenyl trimethylsiloxy diphenyl siloxa- 
nes, les diphenyl dimethicones, les diphenyl methyldiphenyl trisiloxanes, les 2- 
20 phenyl ethyl trimethyl-siloxysilicates, 

- leurs melanges. 

X 

Uagent structurant est avantageusement choisi parmi les gelifiants lipophiles, les 
organogelateurs et leurs melanges. 

25 

Le gelifiant lipophile peut etre organique ou mineral, polymerique ou moleculaire. 

Comme gelifiant lipophile mineral, on peut citer les argiles eventuellemen| modi- 
fiees comme les hectorites modifiees par un chlorure d'ammonium d'acide gras en 

30 C 10 a C 22 , comme i'hectorite modifiee par du chlorure de di-stearyl di-met^yl am- 
monium. ?\ 
On peut egalement citer la silice pyrogenee eventuellement traitee hydrophobe en 
surface dont la taille des particules est inferieure a 1 pm. II est en effet possible de 
modifier chimiquement la surface de la silice, par reaction chimique generant une 

35 diminution du nombre de groupes silanol presents a la surface de la silice. On 
peut notamment substituer des groupes silanol par des groupements hydrophobes 
: on obtient alors une silice hydrophobe. Les groupements hydrophobes peuvent 
etre : 

- des groupements trimethylsiloxyl, qui sont notamment obtenus par traitement de 
40 silice pyrogenee en presence de Thexamethyldisilazane. Des silices ainsi traitees 

sont denommees "Silica silylate" selon le CTFA (6^ me edition, 1995). Elles sont par 
exemple commercialisees sous les references "AEROSIL R812®" par la societe 
Degussa, "CAB-O-SIL TS-530®" par la societe Cabot, 

- des groupements dimethylsilyloxyl ou polydimethylsiloxane, qui sont notamment 
45 obtenus par traitement de silice pyrogenee en presence de polydimethylsiloxane 

ou du dimethyldichlorosilane. Des silices ainsi traitees sont denommees "Silica 
dimethyl silylate" selon le CTFA (6 6me edition, 1995). Elles sont par exemple com- 
mercialisees sous les references "AEROSIL R972®", "AEROSIL R974® par la so- 
ciete Degussa, "CAB-O-SIL TS-610^ "CAB-O-SIL TS-720® par la societe Cabot. 
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La silice pyrogenee hydrophobe presente de preference une taille de particutes 
pouvant etre nanometrique a micrometrique, par exemple allant d'environ de 5 a 
200 nm. 

5 Les gelifiants lipophiles organiques polymeriques sont par exemple !es organopo- 
lysiloxanes elastomeriques partiellement ou totalement reticules, de structure tri- 
dimensionnelle, comme ceux commercialises sous les noms KSG6, KSG16, 
KSG18 de Shin-Etsu, Trefil E-505C ou Trefil E-506C de Dow-Corning, Gransil SR- 
' CYC, SR DMF10, SR-DC556, SR 5CYC gel, SR DMF 10 gel, SR DC 556 gel de 

10 4 Grant Industries, SF 1204 et JK 113 de General Electric ; Tethylcellulose comme 
celles vendues sous le nom d'Ethocel par Dow Chemical ; les polyamides tels que 
les copolymeres d'un diacide en C 3 s condense sur ['ethylene diamine de masse 
moleculaire moyenne en poids d'environ 6000 tels que les composes commercia- 
lises par la societe Arizona Chemical sous les noms Uniclear 80 et Uniclear 100, 

15 les galactommananes comportant de un a six et mieux de deux a quatre groupes 
hydroxyle par ose, substitues par une chame alkyle saturee ou non, comme la 
gomme de guar alkylee par des chames alkyle en Ci a C 6 et mieux en Ci a C 3 et 
leurs melanges. 

20 Comme gelifiant lipophile prefere, on utilise des gelifiants organique moleculaires 
non polymeriques, egalement appeles organogelateurs, qui sont des composes 
dont les molecules sont capables d'etablir entre elles des interactions physiques 
conduisant a une auto-agregation des molecules avec formation d'un reseau su- 
pra-moleculaire 3D qui est responsable de la gelification de la phase grasse li- 

25 quide. 

Par "phase grasse liquide", on entend, au sens de invention, une phase grasse 
liquide a temperature ambiante (25° C) et pression atmospherique (760 mm de 
Hg, soit 105 Pa), composee d'un ou plusieurs corps gras liquides temperature 
ambiante, appeles aussi huiles, generalement compatibles entre eux. 

30 

Le reseau supra-moleculaire peut resulter de la formation d'un reseau de flbrilles 
(dues aux empilements ou agregations de molecules d'organogelateur), immobili- 
sant les molecules de la phase grasse liquide. 

L'aptitude a former ce reseau de flbrilles, et done a gelifier, depend de la nature 
35 (ou classe chimique) de I'organogelateur, de la nature des substituants portes par 
ses molecules pour une classe chimique donnee et de la nature de la phase 
grasse liquide. 

Les interactions physiques sont diverses mais excluent la co-cristallisation. Ces 
interactions physiques sont en particulier des interactions du type interactions hy- 

40 drogenes auto-complementaires, interactions n entre cycles insatures, interactions 
dipolaires, liaisons de coordination avec des derives organometalliques et leurs 
associations. En general, chaque molecule d'un organogelateur peut etablir plu- 
sieurs types d'interactiohs physiques avec une molecule voisine. Aussi, avanta- 
geusement, les molecules des organogelateurs selon Invention comportent au 

45 moins un groupement capable d'etablir des liaisons hydrogenes et mieux au 
moins deux groupements capables d'etablir des liaisons hydrogene, au moins un 
cycle aromatique et mieux aux moins deux cycles aromatiques, au moins une ou 
plusieurs liaisons a insaturation ethylenique et/ou au moins un ou plusieurs carbo- 
nes asymetriques. De preference, les groupements capables de faire des liaisons 
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hydrogenes sont choisis parmi les groupements hydroxyle, carbonyle, amine, 
acide carboxylique, amide, uree, benzyle et leurs associations. 

Le ou les organogelateurs selon invention sont solubles dans la phase grasse li- 
5 quide apres chauffage jusqu'a obtention d'une phase liquide homogene transpa- 
rente. Ms peuvent etre solides ou liquides a temperature ambiante et pression at- 
mospherique. 

Le ou les organogelateurs rnoleculaires utilisables dans la composition selon 
10 I'invention sont notamment ceux decrits dans le document "Specialist Surfactants", 
edite par D. Robb de 1997, p.209-263, chapitre 8 de P. Terech, les demandes eu- 
ropeennes EP-A-1 068854 et EP-A-1 086945 ou encore dans la demande WO-A- 
02/47031. 

15 On peut notamment citer parmi ces organogelateurs, les amides d'acides carboxy- 
liques en particulier les acides tri-carboxyliques comme les cyclohexanetricar- 
boxamides (voir la demande de brevet europeen EP-A-1 068854), les diamides 
ayant des chames hydrocarbonees contenant chacune de 1 a 22 atomes de car- 
bone, par exemple de 6 a 18 atomes de carbone, lesdites chames etant non subs- 

20 tituees ou substitutes avec au moins un substituant choisi parmi les groupes es- 
ter, uree et fluoro (voir la demande EP-A-1 086945) et notamment les diamides re- 
sultant de la reaction du diaminocyclohexane, en particulier du diaminocyclo- 
hexane sous forme trans, et d'un chlorure d'acide comme par exemple le N,N*-bis 
(dodecanoyl)-1,2-diaminocyclohexane, les amides de N-acylamino acides comme 

25 les diamides resultant de Taction d'un N-acylamino acide avec des amines* com- 
portant de 1 a 22 atomes de carbone, comme par exemple ceux decrits dans le 
document WO-93/23008 et notamment les amides de I'acide N-acylglutamique ou 
le groupe acyle represente une chaine alkyle en C 8 a C 2 2 tels que le dibutylamide 
de Tacide N-Lauroyl-L-glutamique, fabrique ou commercialise par la societe Aji- 

30 nomoto sous la denomination GP-1 et leurs melanges. 

L'agent structurant peut representer de 0,01 a 90%, de preference de 0,5 a 80%, 
et mieux del a 70% en poids du poids de la phase grasse. 

35 La phase grasse, et notamment la cire et/ou la gomme et/ou le compose pateux 
et/ou le polymere semi-cristallin et/ou Thuile et/ou Phuiie epaissie par un agent 
structurant, peut etre presente dans la composition selon Tinvention en une teneur 
allant de 5% a 60% en poids, par rapport au poids total de la composition, de pre- 
ference allant de 10% a 50% en poids', et preferentiellement allant de 15% a 40% 

40 en poids. 

Selon un mode prefere de realisation de I'invention, la phase grasse est formee de 
particules de cire dispersees dans la phase aqueuse. Aussi, I'invention a pour ob- 
jet une composition de revetement des cils comprenant, dans un milieu physioio- 
45 giquement acceptable, : 

- une phase dispersante comprenant une phase aqueuse, un polymere filmogene 
sous forme de particules solides dispersees dans la phase aqueuse et un agent 
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epaississant de ladite phase aqueuse en quantite suffisante telle que la phase 
aqueuse a une viscosite superieure ou egale a 0,2 Pa.s, 
- une cire sous forme de particules dispersees dans la phase aqueuse, 
la composition ne comprenant pas de tensioactif pour disperser la cire dans la 
5 phase dispersante. 

Phase dispersante : 

La phase dispersante comprend une phase aqueuse, au moins un polymere fil- 
10 mogene sous forme de particules solides dispersees dans la phase aqueuse et un 

agent epaississant de ladite phase aqueuse en quantite suffisante telle que la 

phase dispersante a une viscosite superieure ou egale a 0,2 Pa.s. 

La phase dispersante de la composition a une viscosite superieure ou egale a 0,2 

Pa.s pour permettre de disperser la phase grasse sans utiliser de tensioactif. 
15 Avantageusement, la phase dispersante de la composition a une viscosite allant 

de 0,2 Pa.s a 50 Pa.s, et de preference allant de 0,5 Pa.s a 40 Pa.s, et mieux de 1 

a 30 Pa.s. 

La mesure de la viscosite est faite au Rheomat RM 180 equipe d'un mobile MS-r3 
20 ou Ms-r4 tournant a 240 min" 1 pour une alimentation en courant a 60 Hz ou a 200 
min' pour une alimentation en courant a 50 Hz. 

Le polymere filmogene est sous forme de particules solides dispersees dans la 
phase aqueuse. Une telle dispersion de polymere est connue generalement sous 
25 le nom de latex ou pseudolatex. Les techniques de preparation de ces dispersions 
sont bien connues de I'homme du metier. 

Par "polymere filmogene", on entend un polymere apte a former a lui seul ou en 
presence d'agent auxiliaire de filmification, un film continu vu a Tceil nu et adherent 
30 sur un support comme les matieres keratiniques. L'agent auxiliaire de filmification 
peut etre un agent plastifiant bien connu de I'homme du metier. 

Le polymere filmogene present dans la composition selon I'invention peut etre 
choisi parmi les polymeres filmogenes hydrophobes ou hydrosoluble. 
35 Par "polymere hydrophobe", on entend un polymere ayant une solubilite dans 
I'eau a 25 °C inferieure a 1 % en poids. 

On utilise de preference comme polymere filmogene un polymere filmogene hy- 
drophobe : on obtient ainsi un film ayant une bonne resistance a I'eau froide. 

40 Parmi les polymeres filmogenes utilisables dans la composition de la presente in- 
vention, on peut citer les polymeres synthetiques, de type radicalaire ou de type 
polycondensat, les polymeres d'origine naturelle, et leurs melanges. 
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Par polymere filmogene radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymeri- 
sation de monomeres a insaturation notamment ethylenique, chaque monomere 
etant susceptible de s'homopolymeriser (a I'inverse des polycondensats). 
Les polymeres filmogenes de type radicalaire peuvent etre notamment des pofy- . 
5 meres, ou des copolymeres, vinyliques, notamment des polymeres acryliques. 

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent resulter de la polymerisation de mo- 
nomeres a insaturation ethylenique ayant au moins un groupement acide et/ou 
des esters de ces monomeres acides et/ou des amides de ces monomeres aci- 
10 des. 

Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides car- 
boxyliques insatures a,p-ethyleniques tels que I'acide acrylique, I'acide methacry- 
lique, I'acide crotonique, I'acide maleique, I'acide itaconique. On utilise de prefe- 
15 rence I'acide (meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferentiellement 
I'acide (meth)acrylique. 

Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters 
de I'acide (meth)acrylique (encore appele les (meth)acrylates), notamment des 

20 (meth)acrylates d'alkyle, eri particulier d'alkyle en C1-C30, de preference en d- 
C 20 , des (meth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -Cio, des 
(meth)acrylates d'hydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C 2 -C 6 . 
Parmi les (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le methacrylate de methylene me- 
thacrylate d'ethyle, le methacrylate de butyle, le methacrylate d'isobutyle, 'le me- 

25 thacrylate d'ethyl-2 hexyle, le methacrylate de lauryle, le methacrylate de cyclo- 
hexyle. % 
Parmi les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer I'acrylate d'hydroxyethyle, 
I'acrylate de 2-hydroxypropyle, le methacrylate d'hydroxyethyle, le methacrylate de 
2-hydroxypropyle. 

30 Parmi les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer I'acrylate de benzyle et I'acrylate de 
phenyle. 

Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement preferes sont les 
(meth)acrylates d'alkyle. 

35 Selon la presente invention, le groupement alkyle des esters peut etre soit fluore, 
soit perfluore, c'est-a-dire qu'une partie ou la totalite des atomes d'hydrogene du 
groupement alkyle sont substitues par des atomes de fluor. 

Comme amides des monomeres acides, on peut par exemple citer les 
40 (meth)acrylamides, et notamment les N-alkyl (meth)acrylamides, en particulier 
d'alkyl en C 2 -Ci 2 . Parmi les N-alkyl (meth)acrylamides, on peut citer le N-ethyl 
acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-t-octyl acrylamide et le N- 
undecylacrylamide. 
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Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent egalement resulter de I'homopoly- 
merisation ou de la copolymerisation de monomeres choisis parmi les esters viny- 
liques et les monomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre 
5 polymerises avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, 
tels que ceux mentionnes precedemment. 

Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'acetate de vinyle, le neodeca- 
noate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate 
de vinyle. 

10 Comme monomeres styreniques, on peut citer le styrene et I'alpha-methyl styrene. 

La liste des monomeres donnee n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout 
monomere connu de I'homme du metier entrant dans les categories de monome- 
res acryliques et vinyliques (y compris les monomeres modifies par une chaine 
15 siliconee). 

Comme polymere filmogene acrylique utilisable selon I'invention, on peut citer 
ceux vendus sous les denominations NEOCRYL XK-90®, NEOCRYL A-1070®, 
NEOCRYL A-1090®, NEOCRYL BT-62®, NEOCRYL A-1079®, NEOCRYL A-523 
20 ® par la societe AVECIA-NEORESINS, DOW LATEX 432® par la societe DOW 
CHEMICAL, DAITOSOL 5000 AD® par la societe DAITO KASEY KOGYO ou en- 
core le SYNTRAN 5760® par la societe INTERPOLYMER. 

Parmi les polycondensats filmogenes, on peut citer les polyurethanes, les polyes- 
25 ters, les polyesters amides, les polyamides, et les resines epoxyesters, les poly- 
urees. 

Les polyurethanes peuvent etre choisis parmi les polyurethanes anioniques, catio- 
niques, non-ioniques ou amphoteres, les polyurethanes-acryliques, les poly- 
30 urethanes-polyvinylpirrolidones, les polyester-poly urethanes, les polyether- 
polyurethanes, les polyurees, les polyuree-polyurethanes, et leurs melanges. 

Comme polyurethanne filmogene utilisable selon I'invention on peut utiliser ceux 
commercialises sous les denominations NEOREZ R-981®, NEOREZ R-974® par 
35 la societe AVECIA-NEORESINS, les AVALURE UR-405®, AVALURE UR-410®, 
AVALURE UR-425®, AVALURE UR-450®, SANCURE 875®, SANCURE 861®, 
SANCURE 878®, SANCURE 2060® par la societe GOODRICH, IMPRANIL 85® 
par la societe BAYER, AQUAMERE H-151 1® par la societe HYDROMER. 



40 Les polyesters peuvent etre obtenus, de facon connue, par polycondensation 
d'acides dicarboxyliques avec des polyols, notamment des diols. 
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L'acide dicarboxylique peut etre aliphatique, alicyclique ou aromatique. On peut 
citer comme exemple de tels acides : I'acide oxalique, I'acide malonique, I'acide 
dimethylmatonique, I'acide succinique, I'acide glutarique, I'acide adipique, I'acide 
pimelique, I'acide 2,2-dimethyIglutarique, I'acide azelaTque, I'acide suberique, 
5 I'acide sebacique, I'acide fumarique, I'acide maleique, I'acide itaconique, I'acide 
phtalique, I'acide dodecanedioique, I'acide 1 ,3-cyclohexanedicarboxylique, I'acide 

1.4- cyclohexa-nedicarboxylique, I'acide isophtalique, I'acide terephtalique, I'acide 

2.5- norborane dicarboxylique, I'acide diglycolique, I'acide thiodipropionique, I'acide 
2,5-naphtalenedicarboxylique, I'acide 2,6-naphtalenedicarboxylique. Ces mono- 

10 meres acide dicarboxylique peuvent etre utilises seuls ou en combinaison d'au 
moins deux monomeres acide dicarboxylique. Parmi ces monomeres, on choisit 
preferentiellement I'acide phtalique, I'acide isophtalique, I'acide terephtalique. 

Le diol peut etre choisi parmi les diols aliphatiques, alicycliques, aromatiques. On 
15 utilise de preference un diol choisi parmi : Methylene glycol, le diethylene glycol, le 
Methylene glycol, le 1,3-propanediol, le cyclohexane dimethanol, le 4-butanediol. 
Comme autres polyols, on peut utiliser le glycerol, le pentaerythritol, le sorbitol, le 
trimethyiol propane. 

20 Les polyesters amides peuvent etre obtenus de maniere analogue aux polyesters, 
par polycondensation de diacides avec des diamines ou des amino alcools. 
Comme diamine, on peut utiliser I'ethylenediamine, I'hexamethylenediamine, la 
meta- ou para-phenylenediamine. Comme aminoalcool, on peut utiliser la monoe- 
thanolamine. 

25 ^ 

Le polyester peut en outre comprendre au moins un monomere portant au^moins 
un groupement -S0 3 M, avec M representant un atome d'hydrogene, un ion am- 
monium NH 4 + ou un ion metallique, comme par exemple un ion Na + , Li + , K-h, Mg 2+ , 
Ca 2+ , Cu 2+ , Fe 2+ , Fe 3+ . On peut utiliser notamment un monomere aromatique bi- 

30 fonctionnel comportant un tel groupement -S0 3 M. 

Le noyau aromatique du monomere aromatique bifonctionnel portant en outre un 
groupement -S0 3 M tel que decrit ci-dessus peut etre choisi par exemple parmi les 
noyaux benzene, naphtalene, anthracene, diphenyl, oxydiphenyl, sulfonyldiphenyl, 
35 methylenediphenyl. On peut citer comme exemple de monomere aromatique bi- 
fonctionnel portant en outre un groupement -S0 3 M : I'acide sulfoisophtalique, 
I'acide sulfoterephtalique, I'acide sulfophtalique, I'acide 4-sulfonaphtalene-2,7- 
dicarboxylique. 

On prefere utiliser des copolymeres a base d'isophtalate/sulfoisophtalate, et plus 
40 particulierement des copolymeres obtenus par condensation de di-ethyleneglycol, 
cyclohexane di-methanol, acide isophtalique, acide sulfoisophtalique. De tels po- 
lymeres sont vendus par exemple sous le nom de marque Eastman AQ® par la 
societe Eastman Chemical Products. 
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Les polymeres d'origine naturelle, eventuellement modifies, peuvent etre choisis 
parmi la resine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les elemis, les 
copals, les polymeres cellulosiques insolubles dans I'eau, et leurs melanges. 

5 

Les particules de polymere filmogene peuvent avoir une taille allant de 5 nm a 600 
nm , et de preference de 20 nm a 300 nm. 

Comme dispersion aqueuse de polymere filmogene, on peut egalement utiliser les 
10 dispersions de polymeres resultant de la polymerisation radicalaire d'un ou plu- 
sieurs monomeres radicalaires a I'interieur et/ou partiellement en surface, de parti- 
cules preexistantes d'au moins un polymere choisi dans le groupe constitue par 
les polyurethanes, les polyurees, les polyesters, les polyesteramides et/ou les al- 
kydes et leurs melanges. Ces polymeres sont generalement appeles polymeres 
15 hybrides. 

Le polymere filmogene en dispersion aqueuse peut etre present dans la composi- 
tion selon ('invention en une teneur en rnatieres seches (ou rnatieres actives) allant 
de 1 % a 60 % en poids par rapport au poids total de la composition, de prefe- 
20 rence de 5 % a 40% en poids, et mieux de 10 % a 30 % en poids. 

La composition selon I'invention peut comprendre un agent auxiliaire de filmifica- 
tion favorisant la formation d'un film avec les particules du polymere filmogene. Un 
tel agent de filmification peut etre choisi parmi tous les composes connus de 
25 I'homme du metier comme etant susceptibles de remplir la fonction recherchee, et 
notamment etre choisi parmi les agents plastifiants et les agents de coalescence. 

De preference, le polymere filmogene et la phase grasse sont presents en un rap- 
port ponderal polymere filmogene sur phase grasse allant de 0,5 a 1 ,5 et mieux de 
30 0,5 a 1 ,3. 

La phase aqueuse de la composition peut etre constitue essentiellement d'eau. 
Elle peut comprendre egalement un melange d'eau et de solvant miscible a I'eau 
comme les monoalcools inferieurs ayant de 1 a 5 atomes de carbone tels que 
35 I'ethanol, I'isopropanol, les glycols ayant de 2 a 8 atomes de carbone tels que le 
propylene glycol, Tethylene glycol, le 1,3-butylene glycol, le dipropylene glycol, les 
cetones en C3-C4, les aldehydes en C2-C4. La phase aqueuse (eau et eventuel- 
lement le solvant organique miscible a I'eau) represente, en pratique, de 5 % a 
95% en poids, par rapport au poids total de la composition. 

40 

Pour conferer a la phase dispersante la viscosite requise, la phase aqueuse de la 
composition comprend un agent epaisissant permettant d'ajuster la viscosite sou- 
haitee. 
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Parmi les agents epaississants utilisables selon invention, on peut citer : 

- les epaississants cellulosiques hydrosolubles tels que I'hydroxyethylcellulose, la 
methylcellulose, I'hydroxypropylcellulose et la carboxymethylcellulose. Parmi cel- 

5 les-ci, on peut citer notarnment les gommes vendues sous la denomination de 
"Celtosize QP 4400 H n par la Societe Amercol, 

- les gommes de guar, notarnment celles vendues sous la denomination 
VIDOGUM GH 175 par la societe UNIPECTINE et sous la denomination JAGUAR 
C par la societe MEYHALL, 

10 - les gommes de guar quaternisee vendue sous la denomination de "Jaguar C-13- 
S" par la Societe Meyhall, 

- les gommes de guar non-ioniques comprenant des groupements hydroxyalkyle 
en C1-C6. On peut mentionner a titre d'exemple, les groupements hydroxyme- 
thyle, hydroxyethyle, hydroxypropyle et hydroxybutyle. De telles gommes de guar 

15 sont notarnment vendues sous les denominations commerciales JAGUAR HP8, 
JAGUAR HP60 et JAGUAR HP120 et JAGUAR HP 105 par la societe MEYHALL, 
ou sous la denomination GALACTASOL 40H4FD2 par la societe AQUALON. 

- les gommes de xanthane, de caroube, de scleroglucane, de gellane, dejham- 
san, de karoya, 

20 - les alginates, la maltodextrine, I'amidon et ses derives, I'acide hyaluronique et 
ses sels, 

- les argiles, et notarnment les montmorillonites, les hectorites, les laponites 

- les acides polyacryliques reticules tels que les "Carbopol" de la Society Goo- 
drich, 

25 - les polymeres poly(metha)crylates de glyceryle vendus sous les denominations 
de "Hispagel" ou "Lubragel" par les Societes Hispano Quimica ou Guardian,.^ 

- la polyvinylpyrrolidone, 

- Talcool polyvinylique, 

- les polymeres et les copolymeres reticules d'acrylamide, tels que ceux vendus 
30 sous les denominations de "PAS 5161" ou "Bozepol C" par la Societe Hoechst, de 

"Sepigel 305" par la Societe Seppic par la Societe Allied Colloid, ou encore 

- les homopolymeres reticules de chlorure de methacryloyloxyethyltrimethylam- 
monium vendus sous la denomination de "Salcare SC95" par la Societe Allied Col- 
loid. 

35 - les polymeres associatifs et notarnment les polymere acryliques associatifs. 

Dans la composition selon Tinvention, I'agent epaississant de la phase aqueuse 
peut etre present en une quantite efficace pour que la phase dispersante presente 
la viscosite telle que definie precedemment. La teneur en agent epaississant peut 
40 par exemple aller de 0,1 % a 15 % en poids, par rapport au poids total de la com- 
position, de preference de 1 % a 10 %, et mieux de 1 a 5% en poids. 
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Avantageusement, la composition a une teneur en matieres seches aliant de 30 a 
60%, de preference de 35 a 55% et mieux de 40 a 50% en poids par rapport au 
poids total de la composition. 

La teneur en matiere seche, c'est a dire la teneur en matiere non volatile, peut etre 
5 mesuree de differentes manieres, on peut citer par exemple les methodes par se- 
chage a I'etuve, les methodes par sechage par exposition a un rayonnement infra- 
rouge ainsi que les methodes chimiques par titrage de I'eau selon Karl Fischer. 
De preference, la quantite de matiere seche, communement appelee « extrait 
sec » des compositions selon invention, est mesuree par echauffement de 
10 I'echantillon par des rayons infrarouges de 2 (jm a 3,5 pm de longueur d'onde. Les 
substances contenues dans lesdites compositions qui possedent une pression de 
vapeur elevee, s'evaporent sous Peffet de ce rayonnement. La mesure de la perte 
de poids de I'echantillon permet de determiner « I'extrait sec » de la composition. 
Ces mesures sont realisees au moyen d'un dessiccateur a infrarouges commercial 
15 LP1 6 de chez Mettler. Cette technique est parfaitement decrite dans la documen- 
tation de I'appareil fournie par Mettler. 
Le protocole de mesure est le suivant : 

On etale environ 1g de la composition sur une coupelle metallique. Celle-ci, apres 
introduction dans le dessiccateur, est soumise a une consigne de temperature de 
20 120°C pendant une heure. La masse humide de I'echantillon, correspondant a la 
masse initiate et la masse seche de I'echantillon, correspondant a la masse apres 
exposition au rayonnement, sont mesurees au moyen d'une balance de precision. 
La teneur en matiere seche est calculee de la maniere suivante : 
Extrait Sec = 100 x (masse seche / masse humide). 

25 

La composition selon invention peut egalement comprendre une matiere colo- 
rante comme les matieres colorantes pulverulentes, les colorants liposolubles, les 
colorants hydrosolubles. Cette matiere colorante peut etre presente en une teneur 
aliant de 0,1 % a 20 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de 
30 preference aliant de 1 % a 15 % en poids. 

Les matieres colorantes pulverulentes peuvent etre choisies parmi les pigments et 
les nacres. 

35 Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, enrobes 
ou non. On peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, eventuel- 
lement traite en surface, les oxydes de zirconium, de zinc ou de cerium, ainsi que 
les oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, I'hy- 
drate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer 

40 le noir de carbone, les pigments de type D & C, et les laques a base de carmin de 
cochenille, de baryum, strontium, calcium, aluminium. 

Les nacres peuvent etre choisies parmi les pigments nacres blancs tels que le mi- 
ca recouvert de titane ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores 
45 tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du 
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bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique 
du type precite ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure de bismuth. 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red 17, ie 
5 D&C Green 6, le p-carotene, I'huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow 1 1 , le 
D&C Violet 2, le D&C orange 5, le jaune quinoleine, le rocou. Les colorants hydro- 
solubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene. 

La composition de Pinvention peut comprendre, en outre, tout additif usuellement 
10 utilise en cosmetique tels que les antioxydants, les conservateurs, les parfums, les 
neutralisants, les epaississants, les plastifiants, les actifs cosmetiques comme par 
exemple des emollients, des hydratants, des vitamines, des filtres solaires, et 
leurs melanges. Ces additifs peuvent etre presents dans la composition en une 
teneur allant de 0,01 a 10 %, du poids total de la composition. 

15 

Bien entendu I'homme du metier veillera a choisir les eventuels additifs comple- 
mentaires et/ou leur quantite de telle maniere que les proprietes avantageuses de 
la composition selon ['invention ne soient pas ou substantiellement pas, alterees 
par I'adjonction envisagee. T > 

20 

La composition selon ['invention peut etre fabriquee par les procedes cqnnus, ge- 
neralement utilises dans le domaine cosmetique. 

L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. ^ & 
25 ^ 
Exemple 1 : 

On a prepare un mascara ayant la composition suivante : 

30 - Polyurethane en dispersion aqueuse vendu sous la 
denomination AVALURE UR 425 ®, par la societe 
GOODRICH a 49 % en poids de matieres actives 

- Cire de candellila 

- Hydroxyethylcellulose 
35 - Pigments 

- Propylene glycol 

- Conservateurs 

- Eau qsp 



18 g MA 

15g 

1,9g 

5g 

5g 

qs 

100 g 



40 Mode operatoire 



L'hydroxyethylcellulose est dispersee en presence des conservateurs dans I'eau a 
une temperature de 80°C 5 a I'aide d'un agitateur de Raynerie, jusqu'a former un 
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m 



gel. On ajoute ensuite le polyurethane en dispersion aqueuse en maintenant une 
temperature de 70°C, puis les pigments, prealablement disperses et broyes dans 

" le propylene glycol a I'aide d'une broyeuse tricylindre, sont ajoutes sous agitation. 
Le melange est homogeneise puis la cire prealablement fondue est ajoutee, tou- 

5 jours sous agitation. L'ensemble est refroidi a temperature ambiante (25°C), 

La composition presente un rapport ponderal polymere filmogene sur phase 
grasse egal a 1 ,2 et un extrait sec de 44,9%. 

10 La phase dispersante comprenant la dispersion aqueuse de polyurethane, Peau et 
I'epaississant (hydroxyethylcellulose) presente une viscosite de 3,9 Pa.s, mesuree 
au Rheomat RM 180 equipe d'un mobile MS-r3. 

Le mascara s'applique facilement sur les cils et forme un maquillage chargeant et 
1 5 resistant a I'eau f roide et aux f rottements. 

Exemple 2 : 

On a prepare un mascara ayant la composition suivante : 

20 

- Polymere acrylique en dispersion aqueuse vendu sous la 
denomination SYNTRAN 5760®, a 40% de matieres actives 
par la societe INTERPOLYMER 

- Cire d'abeille 
25 - Hydroxyethylcellulose 

- Pigments 

- Propylene glycol 

- Conservateurs 

- Eau qsp 

30 

On utilise le meme mode operatoire que dans Texemple 1 . 

La composition presente un rapport ponderal polymere filmogene sur phase 
grasse egal a 0,825 et un extrait sec de 47,5%. 

35 

Ce mascara a ete juge comme epaississant bien les cils et de bonne tenue. 



16,5 g MA 
20 g 

1 9 

5g 
5g 

qs 

100 g 
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REVENDICATIONS 

1 . Composition de revetement des cils comprenant, dans un milieu physiologi- 
quement acceptable : 

- une phase dispersante comprenant une phase aqueuse, au moins un poly- 
mere filmogene sous forme de particules solides dispersees dans la phase 
aqueuse et un agent epaississant de ladite phase aqueuse en quantite suffi- 
sante telle que la phase dispersante a une viscosite superieure ou egale a 0,2 
Pa.s, 

- une phase grasse ayant une viscosite superieure ou egale a 0,2 Pa.s disper- 
see dans la phase aqueuse, 

la composition ne comprenant pas de tensioactif pour disperser la phase 
grasse dans la phase dispersante. 

2. Composition selon la revendication precedents, caracterisee en ce que la 
phase grasse comprend au moins un compose choisi parmi les cires, les 
gommes, les corps gras pateux, les polymeres semi-cristallins, les huiles, les 
huiles epaissies par un agent structurant et leurs melanges. 

3. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que la phase grasse comprend une gomme de silicone repondant a la formule 



R1 
I 

X- Si 
I 

R2| 



- f 




f 

Si - 
I 


O- j. 


O- 


R4 




R6 



T 

O - - X 



R2 



n 



dans laquelle : 

Ri. R2, R5 et R 6 sont, ensemble ou separement, un radical alkyle ayant 1 a 6 
atomes de carbone, 

R 3 et R 4 sont, ensemble ou separement, un radical alkyle ayant de 1 a 6 atomes 
de carbone, ou un radical aryle, 

X est un radical alkyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone, un radical hydroxyle 
ou un radical vinyle, 

n et p etant choisis de maniere a conferer a la gomme de silicone une viscosite 
superieure a 1 00 000 mPa.s, de preference superieure a 500 000 mPa.s, 
avec n et p allant de 0 a 5000, de preference de 0 a 3000. 
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4. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que la 
phase grasse comprend un corps gras pateux choisi parmi les PDMS ayant 
des chames pendantes du type alkyle ou alcoxy ayant de 8 a 24 atomes de 
carbone ; les esters d'alcool gras ou d'acide gras ayant de 20 a 55 atomes de 
carbone, le polylaurate de vinyle, le propionate d'arachidyle, le triisostearyl ou 
cetyl citrate, le copolymere PVP/Eicosene ; les lanolines et leurs derives et 
leurs melanges. 

5. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce la 
phase grasse comprend un polymere semi-cristallin choisi parmi les copolyme- 
rs resultant de la polymerisation d'au moins un monomere a chame cristalli- 
sable choisi parmi les (meth)acrylates d'alkyle satures en C14 a C 24 , les 
(meth)acrylates de perfluoroalkyle en Cn a C15, les N alkyl (meth)acrylamides 
en Cu a C 24 avec ou sans atome de fluor, les esters vinyliques a chaines al- 
kyle ou perfluoroalkyle en Cu a C 24 , les ethers vinyliques a chames alkyle ou 
perfluoroalkyle en Cu a C 2 4, les alphaolefines en Cu a C 24 , les para-alkyl sty- 
renes avec un groupe alkyle comportant de 12 a 24 atomes de carbone, avec 
au moins un ester ou amide d'acide monocarboxylique en Ci a C10 fluore ou 
non fluore, de formule suivante : 

h 2 c=c c x R 

ii 

R n O 

dans laquelle Ri est H ou CH3 f R represente un groupe alkyle en C1-C10 fluo- 
re ou non fluore et X represente O, NH ou NR 2 , ou R 2 represente un groupe 
alkyle en C1-C10 fluore ou non fluore. 

6. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que la phase grasse comprend une huile choisie parmi les huiles hydrocarbo- 
nees et/ou siliconees et/ou fluorees volatiles ou non volatiles et leurs melanges 

7. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que la phase grasse comprend une huile epaissie par un agent structurant. 

8. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que I'agent 
structurant est choisi parmi les gelifiants lipophiles, les organogelateurs et leurs 
melanges. 

9. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que Pagent 
structurant represente de 0,01 a 90%, de preference de 0,5 a 80%, et mieux 
de 1 a 70% en poids du poids de la phase grasse. 

10. Composition de revetement des cils comprenant, dans un milieu physiologi- 
quement acceptable : 

- une phase dispersante comprenant une phase aqueuse, au moins un poly- 
mere filmogene sous forme de particules solides dispersees dans la phase 
aqueuse et un agent epaississant de ladite phase aqueuse en quantite suffi- 
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.sante telle que la phase aqueuse a une viscosite superieure ou egale a 0,2 
Pa.s, 

- une cire sous forme de particules dispersees dans la phase aqueuse, "\ 
la composition ne comprenant pas de tensioactif pour disperser la cire dans la 
phase aqueuse. 

1 1 . Composition selon Tune des revendications 2 a 10, caracterisee en ce la cire 
polaire est choisie parmi la cire d'abeille, la cire de lanoline, les cires d'insectes 
de Chine, la cire de Candellila, la cire d'Ouricurry, la cire de fibres de liege la 
cire de canne a sucre, la cire de Berry, la cire du Japon, la cire de sumac; la 
cire de montan, les copolymeres cireux ainsi que leurs esters, les cires obte- 
nues par hydrogenation catalytique d'huiles animates ou vegetales ayant des 
chaines grasses, lineaires ou ramifiees, en C8-C32, les cires de silicone les ci- 
res fluorees et leurs melanges. 

12. Composition selon Tune des revendications 2 a 11, caracterisee en ce la cire 
est choisie parmi les cires ayant un point de fusion allant de 30°C a 70°C. 

13. Composition selon Tune des revendications 2 a 11, caracterisee en ce que la 
cire est une cire polaire. 

1 4. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce la 
cire est choisie parmi la cire de candellila, la cire d'abeille, la cire de Berry, la 
cire de jojoba hydrogenee, la cire d'olive obtenue par hydrogenation d'huile 
d'olive esterifiee avec I'alcool stearylique et leurs melanges. 

15. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce la 
phase grasse est presente en une teneur allant de 5% a 60% en poids, par 
rapport au poids total de la composition, de preference allant de 10% a 50'% en 
poids, et preferentiellement allant de 15% a 40% en poids. 

16. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 
les particules de polymere filmogene ont une taille allant de 5 nm a 600 nm et 
de preference allant de 20 nm a 300 nm. 

17. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 
que le polymere filmogene est choisi parmi les polymeres vinyliques, les poly- 
urethanes, les polyesters, les polymeres polyesteramides et/ou les alkydes et 
leurs melanges. 

18. Composition selon I'une des revendications, caracterisee en ce que le poly- 
mere filmogene est un polymere filmogene hydrophobe. 

19. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce le 
polymere filmogene est present en une teneur en matieres seches allant de 
1% a 60 % en poids par rapport au poids total de la composition, de preference 
de 5 % a 40% en poids, et mieux de 1 0 % a 30 % en poids 
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20 fhI2S OSitiOn Se '° n '' Une des reven dications precedentes, caracterisee en ce la 
Se'^oTpos^n 6 ^ 56 ^ ^ 5 % * 95 % 6n P ° idS " Par rap P° rt au P° ids W 

2 ^S1 00 selon rune des revendications precedentes, caracterisee en ce la 
phase dispersante a une viscosite allant de 0,2 Pa.s a 50 Pa.s. 

22. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 
I agent epa.ss.ssant de la phase aqueuse est choisi parmi les epaississants 
celluloses hydrosoluble, les gommes de guar, les gommes de £uar Se* 
nisees les gommes de guar non-ioniques, les gommes de xanthine de ca- 
roube.de scleroglucane, de gellane, de rhamsan, de karoya, les algfriates fa 
mal odextrine, I'amidon et ses derives, I'acide hyaluronique et ses se s les 
argues, les aades polyacryliques reticules, les po^eres poly(me!L)c,ylaS 
de g lyceryle, la polyvinylpyrrolidone, I'alcool polyvinylique, les polymlres et let 
copolymeres reticules d'acrylamide, les homopolyme?es re4Kr C hlorurI 
melTnges C ^ V ,trim * th y ,ammo ™ m . ** Polymeres associatifs et ieurs 

23. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce 

de o i eP ? SS J SSan H de ' a PhaSe aqU6USe est pr * sent en une teneCr aHant 
terence 6 1 1 % I m ?/° 9aT ra P p ° rt au P° ids total de la composition, de pre- 
Terence de 1 % a 10 %, et mieux de 1 a 5% en poids. 

24 auSl°i\ 11 f e, ° n '' Une deS revendic ations precedentes, caracterisee en ce 
ill S£ 2? teneur w e " matier es seches allant de 30 a 60%, de preference de 

posmon m ' eUX 3 5 ° % 6n P ° idS Par rapp0rt au poids ^ de ,a com 

25 ri 0 o C l d6 cosm6ti( ^ ue de maquillage ou de soin non therapeutique des matieres 
kerat,n,ques comprenant Implication sur les matieres keratiniques d ru™ com- 
position selon I'une des revendications 1 a 24. 

26. Utilisation, dans une composition cosmetique de revetement des fibres kerati- 
nizes comprenant un milieu physio.ogiquement acceptable, deTassocfation 

- d une phase dispersante comprenant une phase aqueuse, au moins un poly- 
mere filmogene sous forme de particules solides dispersees dans la phase 
aqueuse et un agent epaississant de ladite phase aqueuse en quantite suffi- 
sante telle que la phase dispersante a une viscosite superieure ou egale a 0,2 

- d'une phase grasse ayant une viscosite superieure ou egale a 0 2 Pa s dis 
persee dans la phase aqueuse, ~ ' 

la composition ne comprenant pas de tensioactif pour disperser la phase 
grasse dans la phase dispersante, 

pour obtenir un film depose sur les fibres keratiniques lisse et homogene et/ou 
resistant a I eau, et/ou aux larmes et/ou a la transpiration et/ou un effet char- 
geant. 



regue le 26/02/03 



IISPI 



■ msrrrDT 

NATIONAL DE 
IKDUSTRIBLLC 



BREVET D'INVENTION 
CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propriete intellectuelle - Livre VI 



N° 11235*02 



DEPARTEMENT DES BREVETS 

26 bis. rue de Saint Petersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 01 53 04 53 04 Telecopie : 01 42 93 59 30 



DESIGNATION D'INVENTEUR(S) Page N° J../J.. 
(Si le demandeur n'est pas I'inventeur ou I'unique inventeur) 



Cet imprime est a remplir llsiblement a Tencre noire 



D8 113 W /260899 



V s references pour ce dossier 

(facultatif) 


OA02446/BN/SD j 


N° D'ENREGISTREMENT NATIONAL 


0215871 


TITRE DE ^INVENTION (200 caractdres ou espaccs maximum) . 
Mascara comprenant un poly mere filmogene et une phase grasse 


LE(S) DEMANDEUR(S) : 

L'OREAL 
14, rue Royale 
75008 PARIS 
FRANCE 


DESIGNE(NT) EN TANT QU'INVENTEUR( 
utilisez un formulaire identique et numerc 


S) : (Indiquez en haut a droite «Page N° 1/1» S'il y a plus de trois inv nteurs, 
itez chaque page en indiquant le nombre total de pages). 


Nom 


DE LA POTERIE 


Prenoms 


Valerie 


Adresse 


Rue 


. . ; „___^_ 

83 5 Allee de la Belle Cordiere 1 


Code postal et ville 


77820 | LE CHATELET EN BRIE j 


Societe d'appartenance (facultatif) 


L'OREAL r : .$ \ 


Nom 




Prenoms 






Adresse 


Rue 




Code postal et ville 


1 


Societe d'appartenance (facultatif) 




Nom 




Prenoms 






Adresse 


Rue 




Code postal et ville 




Societe d'appartenance (facultatif) 




DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (DES) DEMANDEUR(S) 
OU DU MANDATAIRE 
(N m et qualite du signataire) 

26 Fevrier 2003 is 

Christophe KROME&^Mjr 





Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de TIN PI. 



IIS PAGE BLANK (uspto) 



FINNEGAN, HENDERSON, FARABOW, 
GARRETT & DUNNER, L.L.P. 
1300 I STREET, N.W. 
WASHINGTON, D.C. 20005 

NEW PATENT APPLICATION 
FILING DATE: DECEMBER 15, 2003 
INVENTOR: VALERIE DE LA POTERIE 
ATTY. DOCKET NO.: 05725.1304-00000 



